
UACJ押出加工の
アルミ合金押出材
汎用押出材一覧表

等辺アングル
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	 A	 Ｓ 94220 Ａ	 100	 4	 －	 －	 －	 －	 784	 2.117	 	 ○	 	
	 N	 Ｓ 94108	 40	 3	 3	 1.5	 －	 －	 232	 0.626	 	 ○	 	
	 Ｎ	 Ｓ 94218	 50	 4	 6.5	 3	 －	 －	 389	 1.035	 	 　	 ○	 ○
	 Ｎ	 Ｓ 94305	 50	 5	 5	 2.5	 －	 －	 478	 1.291	 	 ○	 ○	 ○
	 Ｎ	 Ｓ 94412	 50	 6	 6	 3	 －	 －	 568	 1.534	 	 ○	 ○	 ○
	 Ｎ	 Ｓ 94601	 50	 8	 8	 4	 －	 －	 743	 2.006	 	 ○	 ○	 ○
	 Ｎ	 Ｓ 94322	 60	 5	 －	 －	 －	 －	 575	 1.553	 	 ○	 ○	 ○
	 Ｎ	 Ｓ 94401	 60	 6	 6	 3	 －	 －	 688	 1.858	 	 ○	 ○	 ○
	 Ｎ	 Ｓ 94406	 65	 6	 6	 3	 －	 －	 748	 2.02	 	 ○	 ○	 ○
	 Ｎ	 Ｓ 94605	 65	 8	 6	 3	 －	 －	 980	 2.646	 	 ○	 ○	 ○
	 Ｎ	 Ｓ 94407	 70	 6	 6	 3	 －	 －	 808	 2.182	 	 ○	 ○	 ○
	 Ｎ	 Ｓ 94603	 70	 8	 8	 4	 －	 －	 1063	 2.87	 	 ○	 ○	 ○
	 Ｎ	 Ｓ 94413	 75	 6	 6	 4	 －	 －	 865	 2.336	 	 ○	 ○	 ○
	 Ｎ	 Ｓ 94702	 75	 9	 9	 4.5	 －	 －	 1278	 3.451	 ○	 ○	 ○	 ○
	 Ｎ	 Ｖ 70002	 75	 10	 5	 5	 －	 －	 1395	 3.765	 	 ○	 　	 　
	 Ｎ	 Ｓ 94803	 75	 10	 －	 －	 －	 －	 1400	 3.78	 　	 ○	 ○	 ○
	 Ｎ	 Ｖ 70001	 76.2	 4.78	 6.35	 4.78	 0.25	 0.25	 705	 1.904	 	 	 ○	 ○
	 Ｎ	 Ｓ 94707	 80	 9	 9	 4.5	 －	 －	 1368	 3.694	 	 ○	 ○	 ○
	 Ｎ	 Ｓ 94704	 90	 9	 9	 4.5	 －	 －	 1548	 4.18	 	 ○	 ○	 ○
	 Ｎ	 Ｓ 94408	 100	 6	 10	 5	 －	 －	 1175	 3.173	 	 ○	 ○	 ○
	 Ｎ	 Ｓ 94805	 100	 10	 10	 5	 －	 －	 1911	 5.16	 	 ○	 ○	 ○
	 Ｎ	 Ｓ 94809	 130	 12	 12	 8.5	 －	 －	 2976	 8.035	 	 ○	 ○	 ○
	 Ｎ	 Ｖ 90002	 150	 6	 3	 1	 1	 1	 1765	 4.766	 	 ○	 ○	 ○
	 Ｋ	 Ｓ 94806	 150	 15	 15	 7.5	 －	 －	 4299	 11.607	 	 ○	 ○	 ○
	 S	 E0002	 60	 6	 8.5	 4	 －	 －	 692.6	 1.87	 	 	 ○	
	 S	 E0003	 25	 5	 －	 －	 －	 －	 225.0		 0.608	 	 	 ○	
	 S	 E0006	 75	 9	 8.5	 4	 －	 －	 1277.7		 3.45	 	 	 ○	
	 S	 E0009	 75	 9	 －	 －	 －	 －	 1269.0		 3.426	 	 	 ○	
	 S	 E0013	 12	 1.2	 －	 0.3	 0.3	 0.3	 27.3	 0.074	 	 	 ○	
	 S	 E0017	 15	 1	 －	 －	 －	 －	 29.0		 0.078	 	 	 ○	
	 S	 30012	 50	 4	 4	 2	 －	 －	 386	 1.041	 	 	 ○	
	 S	 30044	 20	 1.5	 －	 －	 －	 －	 58	 0.157	 	 	 ○	
	 S	 30045	 25	 2	 －	 －	 －	 －	 96.0		 0.259	 	 	 ○	
	 S	 30046	 30	 2	 －	 －	 －	 －	 116.0		 0.313	 	 	 ○	
	 S	 30054	 20	 3	 －	 －	 －	 －	 111.0		 0.3	 	 	 ○	
	 S	 30056	 40	 4	 －	 －	 －	 －	 304.0		 0.821	 	 	 ○	
	 S	 30074	 30	 1.5	 －	 －	 －	 －	 87.8		 0.237	 	 	 ○	
	 S	 30083	 30	 5	 －	 －	 －	 －	 275.0		 0.743	 	 	 ○	
	 S	 30086	 15	 2	 －	 －	 －	 －	 56.0		 0.151	 	 	 ○	
	 S	 30089	 30	 3	 －	 －	 －	 －	 171.0		 0.462	 	 	 ○	
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	 S	 30094	 30	 3	 －	 －	 －	 －	 171.0		 0.462	 	 	 ○	
	 S	 30129	 50	 6	 6	 3	 －	 －	 568.0		 1.505	 	 	 ○	
	 S	 30134	 65	 8	 8	 4.5	 －	 －	 981.1		 2.649	 	 	 ○	
	 S	 30152	 50	 3	 －	 －	 －	 －	 291.0		 0.786	 	 	 ○	
	 S	 30223	 20	 2	 －	 －	 －	 －	 76.0		 0.205	 	 	 ○	
	 S	 30225	 25	 3	 －	 －	 －	 －	 141.0		 0.381	 	 	 ○	
	 S	 30228	 40	 3	 －	 －	 －	 －	 231.0		 0.624	 	 	 ○	
	 S	 30230	 50	 4	 －	 －	 －	 －	 384.0		 1.037	 	 	 ○	
	 S	 30231	 50	 5	 －	 －	 －	 －	 475.0		 1.283	 	 	 ○	
	 S	 30232	 50	 6	 6.5	 4.5	 －	 －	 564.4		 1.524	 	 	 ○	
	 S	 30236	 75	 6	 6	 3	 －	 －	 86.8		 2.343	 	 	 ○	
	 S	 30238	 15	 1.5	 －	 －	 －	 －	 42.8		 0.115	 	 	 ○	
	 S	 30294	 35	 3	 －	 －	 －	 －	 201.0		 0.543	 	 	 ○	
	 S	 30295	 40	 5	 －	 －	 －	 －	 375.0		 1.013	 	 	 ○	
	 S	 30296	 60	 5	 －	 －	 －	 －	 575.0		 1.553	 	 	 ○	
	 S	 30297	 15	 3	 －	 －	 －	 －	 81.0		 0.219	 	 	 ○	
	 S	 30298	 40	 2	 －	 －	 －	 －	 156.0		 0.421	 	 	 ○	
	 S	 30302	 100	 10	 8.5	 4	 －	 －	 1908.7		 5.153	 	 	 ○	
	 S	 30305	 25	 1.5	 －	 0.3	 0.3	 0.3	 72.7		 0.196	 	 	 ○	
	 S	 30315	 10	 2	 －	 －	 －	 －	 36.0		 0.097	 	 	 ○	
	 S	 30316	 35	 4	 －	 －	 －	 －	 264.0		 0.713	 	 	 ○	
	 S	 30319	 40	 6	 －	 －	 －	 －	 444.0		 1.199	 	 	 ○	
	 S	 30320	 80	 8	 8.5	 4	 －	 －	 1224.7		 3.306	 	 	 ○	
	 S	 30323	 80	 8	 －	 －	 －	 －	 1216.0		 3.283	 	 	 ○	


